D.1.7 VYPIS PREFABRIKOVANYCH DILCU SACHET

(m)

vyska poklopu D400 0,16 Souhrnna tabulka poklopt
vyrovnavaci prstenec h=0,04 0,04 Specifikace Pocet
vyrovnavaci prstenec h=0,06 0,06 litinovy poklop s pantem a vétracimi otvory, v¢. litinového ramu 7
vyrovnavaci prstenec h=0,08 0,08 litinovy poklop s pantem a vétracimi otvory, vé. betono-litinového ramu 2
vyrovnavaci prstenec h=0,1 0,1 litinovy poklop s pantem v provedeni vtokové mrize, vE. litinového rdmu 1
vyrovnavaci prstenec h=0,12 0,12 Pozn.: v8echny poklopy budou uréeny pro tf. dopravniho zatizeni D400
vyska prfechodového kénusu 1000/600 0,58
vyska skruze h=0,25 0,25 (i
vyska skruze h=0,50 0,50
vyska skruze h=1,0 1,00 =il 2707
vysSka zakrytové desky 1000/600 0,17
vyska prfechodové desky 1500/1000 0,25
1. ODTOK 1.PRITOK (hlavni) 2.PRITOK (nad niv.) (nad niv.)
oznaceni kota UT-kéta kota DN kota DN Uhel kota DN Uhel vyska vyska pref. dna | vyska pref. dna | poklop | pfech.deska | zakr.deska konus skruz | skruz skruz | prstenec | prstenec| prstenec | prstenec | prstenec
Sachty | stavajiciho ter. poklopu (m) (mm) (mm) (mm) () (mm) (mm) () podbet. (m)] DN1000 (m) DN1500 (m) |h=0,160( h=0,25m h=0,17 m [ h=0,58m |h=1,0m|h=0,5m|h=0,25m| h=0,12m | h=0,10m| h=0,08m | h=0,06m [ h=0,04m
§2 500,55 501,40 499,38 150 499,38 150 197 0,00 0,60 1 1 1 1 1
$3 501,30 501,30 499,83 150 499,83 250 90 0,01 0,60 1 1 1
$4* 505,50 505,53 499,92 250 502,04 1000 121 502,90 200 240 0,00 1,80 - 2 ks 1 1 1 1 1 1
§5 506,50 506,65 502,44 1000 502,44 1000 246 0,01 1,84 1 1 1 1 1 1
$6 505,59 505,55 502,78 1000 502,78 1000 164 0,01 1,59 1 1 1 1 1
§7 505,98 505,97 503,58 1000 503,58 1000 181 0,01 1,59 1 1 1 1 1
§8 506,97 506,97 504,37 1000 504,37 1000 186 0,02 1,59 1 1 1
§9 508,94 508,53 505,04 1000 505,04 1000 224 0,00 1,84 1 1 1 1 1 1
$§10 510,26 510,35 505,48 1000 505,48 1000 163 0,00 1,84 1 1 1 2 1
§11** 510,65 510,65 505,65 1000 0,01 1,84 1 1 1 2 1 1
LEGENDA Celkem kusﬁl 10 8 1 9 6 2 1 3 6 2 3 1

Sachty s 1/2 DN kynetou. Kyneta a podesty budou opatfeny ochrannym natérem na bazi epoxidu s odolnosti vi&i mechanickému a chemickému plisobeni.

Sachty s 1/2 DN kynetou v &editovém provedeni s kapsovym stupadlem.

*) Detailni vykresleni spadistové Sachty je patrné z pfilohy D.1.6. Dno odtoku je 15 cm nad dnem $achty. Skladba dilct bude pfipadné upravena dle vyrobnich moznosti vyrobce prefabrikatt. Spadisté bude provedeno s ¢edicovym obkladem.

**) Koncova $achta $11 je navrZena jako slepa bez predpfipravenych $achtovych vioZek pro vyhledové napojent.
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